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MicroPearl

Kaltpolymerisierender Prothesen-Kunststoff
mit Microperlen

MicroPearl ist ein selbsthartendes Kaltpolymerisat mit Microperlen auf
Methylmethacrylat-Basis. MicroPearl ist fir alle Einsatzbereiche geeig-
net. Farbstabil, frei von tertidrem Amin und Cadmium. MicroPearl
zeichnet sich durch eine einfache Verarbeitung, hohe mechanische Werte,
nattrliche Farbgebung und sichere und schnelle Aushéartung aus.

Vorbereitung

Bei Modellgussprothesen werden die in Wachs aufgestellten Z&hne durch
ein Gips- oder Siliconvorwall fixiert. Die Vorwalle, das Modellgussgerist
und die Z&hne werden sorgféltig durch Abbrihen von den Wachsres-
ten gereinigt. Das Gipsmodell muss mindestens 10 Minuten gewassert
werden, damit keine Luft aus dem Gipsmodell in den Kunststoff bzw. in
die Isolierschicht dringt und Blasen entstehen. Isoliert (Gips/Kunststoff)
wird mit einer Alginat-Isolierung. Wichtig! Die Isolierung wird 2 x diinn
aufgetragen! Achten Sie darauf, dass die erste Schicht keinesfalls
volistandig getrocknet sein darf, bevor die zweite Schicht aufge-
tragen wird, dies kann WeiBverfarbungen im Kunststoff zur Fol-
ge haben! Achten Sie darauf, dass die Alginat-Isolierung vor dem
Kontakt mit Kunststoff vollstandig getrocknet ist!

Anmischen

ACHTUNG Gewichtsverhéltnis: 10 g Pulver zu 4 - 5 g Liquid.
30 g Pulver zu 13 — 15 g Liquid. (fur eine mittlere OK-Prothese)

Die Flussigkeit wird in einem Anmischgefal3 vorgelegt und das Pulver an-
schlieBend untergerihrt. Aufgrund der Mikroperlen ist darauf zu achten,
dass ein klumpenfreies und homogenes Anmischen erfolgt. Nach einer
kurzen Anquellzeit von ca. 20 — 30 Sekunden, nochmals leicht verrihren.
Bitte beachten Sie, zu viel Flussigkeit fihrt zu héherer Schrumpfung!

Verarbeitungszeit

GieBphase: 2 — 3 Minuten, danach standfest.

Die Zeitangaben beziehen sich auf eine Material- und Raumtemperatur
von 20-23° C. Héhere Temperaturen verkUrzen und niedrigere Tempera-
turen verlangern die angegebenen Zeiten.

Verarbeitung

Der angemischte Kunststoff wird wahrend der GieBphase in den Vorwall /
Injektionszylinder eingeflllt. Mit Beginn der plastischen Phase ist der
Kunststoff standfest, fliet nicht mehr aus dem Vorwall heraus und ist mo-
dellierbar. Die Polymerisation sollte nach max. 6 — 8 Minuten erfolgen.
In einem Druckpolymerisationsgeréat ca. 20 — 30 Minuten, unter 2 — 3 bar
Druck, bei 40 — 50°C. Im GieBkiivettenverfahren betragt die Polymeri-
sationszeit 30 — 40 Min.
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Farben: rosa, rosa-spezial, klar
Lieferbare Verpackungen Polymer: 1.000 g

Lieferbare Verpackungen Monomer: 1.000 ml

Aufbewahrungs- und Sicherheitshinweis:

Nach Ablauf des Verfalldatums sollte das Material nicht mehr verwendet
werden. Direkte Sonneneinstrahlung vermeiden. Behéltnisse nach Ge-
brauch stets gut verschlieBen und fur Kinder unzuganglich aufbewahren.
Die FlUssigkeit ist leicht entztndlich, reizt Augen, Haut und Atemorga-
ne. Sensibilisierung durch Hautkontakt moglich. Behalter von Zindquel-
len fernhalten, nicht rauchen, nicht in die Kanalisation gelangen lassen.
Restmengen sind unter Berlcksichtigung der Sondermdillvorschriften als
Sondermdill zu entsorgen.

Gewahrleistung

Wegold Edelmetalle GmbH ist nach ISO 13485 zertifiziert und garantiert
eine einwandfreie Qualitat. Die in dieser Anleitung angegebenen Werte
koénnen nur garantiert werden, wenn die angegebenen Verfahrensschritte
eingehalten werden. Der Benutzer ist fUr die Bearbeitung der Produkte
selbst verantwortlich. Fur fehlerhafte Ergebnisse wird nicht gehaftet, da
die Wegold Edelmetalle GmbH keinen Einfluss auf die Weiterverarbeitung
hat. Eventuell auftretende Schadensersatzanspriche beziehen sich aus-
schlieBlich auf den Warenwert unserer Produkte.

Medizinprodukt der Klasse lla
fiir festsitzenden und herausnehmbaren Zahnersatz

Made in Germany

Bei technischen Fragen stehen wir
lhnen gerne zur Verfligung.
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