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cosmica

Brenntabelle [> AUSTROMAT D4

» ohne Abkihlphase auf cosmica.p
» ohne Abkihlphase auf Legierungen mit WAK 15,9 bis 16,4 um/m-K (25-500°C), wie z.B.:

Wegold Bio-Activity, Wegold Norm Supra, Wegold Bio-EVO, Wegold Bioconcept, Wegold Norm, Wegold M-NF, Wegold ecolight, Wegold ecotec

» _mit Abkihlphase IEWZ2RUROPRTENSCINLPAPRVUNIY auf Legierungen mit WAK 16,5 bis 17,0 um/m-K (25-500°C), wie z.B.:
Wegold Copynorm, Wegold Biomedic PDF, Wegold NF IV, Wegold PM-NF, Wegold econorm, Wegold ecogold, Wegold ecoplus

Standardprogramme

Trocknen

min:sec min:sec min:sec min:sec min:sec
SchlieBen min:sec 07:00 min:sec 06:00 min:sec 05:00 min:sec 04:00 min:sec
Vorwarmen 450 °C min:sec min:sec min:sec 450 °C min:sec min:sec
s.unten °C 55 °C/min  s. unten min:sec 55°C/min 02:00 min:sec 45 °C/min = 01:00 min:sec *760 °C 45 °C/min 01:00 min:sec 45 °C/min - *071:00 min:sec
“C °C/min min:sec “C °C/min min:sec o °C/min min:sec [ °C/min min:sec “C °C/min min:sec
“C °C/min min:sec s °C/min min:sec “C °C/min min:sec °C/min min:sec “C °C/min min:sec

s.unten °C 100 % 100 % 100 % min:sec *760°C 100 % min:sec %

S. unten ‘min:sec min:sec min:sec
Glanz o./m. Glasur'
*750-765°C *0-2 min

=>je nach gewiinschtem Glanzgrad

Hauptbrand 1’

fur gréBeren Massenauftrag

Hauptbrand 2’

fir geringen Massenauftrag
*755-765°C

- Legierungsabhangig
- bei ungleichmaBigem Oxid mit Al,Os
abstrahlen und erneut oxidieren

ist die Oberflache matt, Temp.1 um
10-25°C anheben oder Haltezeit um
1-2 min verldngern

programme

Trocknen

min:sec min:sec min:sec

SchlieBen 05:00 'min:sec 04:00 min:sec 05:00 min:sec
Vorwarmen 450 °C min:sec 450 °C min:sec 450 °C min:sec
780 °C 45 °C/min - 01:00 min:sec 670 °C 45 °C/min = 01:00 min:sec *740 °C 45 °C/min = 01:00 min:sec

“C °C/min min:sec (C °C/min min:sec °C/min min:sec

“C °C/min min:sec “C °C/min min:sec °C/min min:sec

780 °Cc 100 % min:sec °C % min:sec 100 % min:sec

Schulterbrand

Korrekturmasse'

Farbfixierbrand’

SchlieBen
Vorwarmen

max. 2 Brande; fixiert die Malfarben zwischen den *>740°C
bei weiteren Korrekturen Dentinmasse verwenden Hauptbrénden

min:sec min:sec min:sec
06:00 min:sec 04:00 min:sec 07:00 min:sec
450 °c min:sec min:sec 450 °c min:sec
s.unten °C 45 °C/min  *00:30 min:sec 55 °C/min = 15:00 min:sec 920 °C 80 °C/min . 01:00 min:sec
=C °C/min min:sec °C/min min:sec “C °C/min min:sec
=C °C/min min:sec °C/min min:sec “C °C/min min:sec
“C % min:sec % min:sec 920 °Cc 100 % min:sec

Ofenlétung

Temp1 = FlieBtemp./Lot + 40°C
*200:30

Uberpressopaker

fir z.B. Bio-EVO und Bioconcept

ist die Oberflache matt, Temp.1 um 10-25°C

anheben oder Haltezeit um 1-2 min verldngern

! Programme auch fir COSMICQ.-P: bei sehr grazilen Restaurationen kann die Endtemperatur um 5 — 15°C abgesenkt werden

Empfehlung:

(Entspannungskuhlen; Ausgleich von unterschiedlichem Abkiihlverhalten).

Bei groBspannigen Arbeiten und stark unterschiedlichen Materialstarken, kann ein langsames Offnen der Brennkammer sinnvoll sein = dabei zunéchst méglichst schnell auf unter 680°C kiihlen
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