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Die richtige Wah|

Fiir jede Anwendung das passende Stahl-Gold-Lot

Die L6tung von Stahl-Gold oder Stahl-Stahl stellt einen hohen Anspruch an das
Konnen dar, da die Verbindung von Nichtedelmetallen aus physikalischen Griinden
anspruchsvoller ist.

Umso wichtiger ist es, das richtige Lot fur diese Létungen zu verwenden um eine gréB8tmég-
liche Diffusion der zu verldtenden Metalle zu erzielen. Unsere Stahl-Gold Lote sind speziell fir
die Verbindung von Stahl und Gold oder fiir Verbindungen von Nichtedelmetallen konzipiert.

Anwendungsbereiche:

e Loétungen von Nichtedelmetallen (Anfligen von Retentionen,
Erweiterungen usw. an Modellgussprothesen)

e Lotungen von Edelmetallen mit Nichtedelmetallen (Geschiebe oder
Sekundéarteile an Modellgussbasen)

e  Orthodontische Arbeiten

Wegold Bestell-Hotline:

+49 (91 29) 40 30-0 O30
0129 i

oder per E-Mail an info@wegold.de



Zusammensetzung Schmelz-
Massenanteile in % (x = < 1 %) intervall
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Wegold Lot Norm 2 R geb 725 x - 100 30 120 N2 650 700 700
Wegold Lot 2 R gelb 732 18 - 106 30 114 - 710 760 750
Wegold Solchrom-Au** R heligelo 420 - 30 244 165 40 "% 670 770 770
Wegold Lot 1PF R gelb 751 10 - 145 - 94 = 720 810 810
Wegold Lot 0 R gelb 720 20 x 105 92 54 = 810 850 850
Wegold Lot StG870*/** R weiB 80 - - - - 95 Ni105 780 870 870
Wegold Lot Norm 1 R gelb 760 29 - 100 60 50 Ir x 820 880 880
Wegold Lot StG930*/* R weiB 798 - - - - 44 Ni158 880 930 930
Wegold Lot EVO UNI 1 R gelb 80,0 x - 155 - 40 Ir x 840 950 950
Wegold Solchrom-Pal ** R  weiB - - 30,0 460 240 - - 900 960 960
Wegold Lot HG plus R gelb 790 30 - 166 - 13 Ir x 980 1050 1050
Wegold Lot UW R weiB 719 - 120 50 80 20 Intirx 950 1060 1060
(l:x:fﬂ'l_[: tEInRFIu 650) S hellgeb 420 - - 35 - 110 1In85 615 630 650
23;25?;?::865) S geb 750 - - 109 94 39  Snx 785 845 865
AUCROM 1 */** S weB 765 - - - x 65 Ni166 865 930 950

(=Wegold Lot InFlu 950)

SOLDER LV 15 S hellgeb - - - 59,0 16,0 25,0 - 655 680 700

*  Enthalt Nickel A
** Lot fiir Stahl-Gold-Verbindungen

Technische Beratung

Bei Fragen steht Ihnen
unsere technische Beratung
unter Tel. +49 (9129) 4030-0
gerne zur Verfligung.




Wissenswertes zum Loten

Verbinden von EM- und NEM-Legierungen

Vor allem bei kombinierten Arbeiten kommt diese Materialvariante haufig vor. Die Sekundér-
teleskope werden aus einer edelmetallhaltigen Legierung gefertigt und anschlieBend mit dem
Modellgussgerust aus einer CoCr-Legierung verbunden. Es gibt zwei mdgliche Verfahren um
die Loétung vorzunehmen:

1. Variante: Direktl6tung

Bei dieser Variante handelt es sich ganz klar um die unkompliziertere Létung, da die beiden
Werkstticke bei einem L6étvorgang direkt miteinander verbunden werden kénnen. Dies er-
spart eine zweite Létung. Der Soliduspunkt der Edelmetall-Legierung muss héher als die
FlieBtemperatur des verwendeten Lotes sein.

2. Variante: Vorléten

Bei dieser Technik wird zuerst die Oberflache des Nichtedelmetallgerlistes mit einem Stahl-
Gold-Lot benetzt und anschlieBend die zu verldtenden Werkstiicke mit einem Edelmetalllot
verbunden, welches eine niedrigere FlieBtemperatur besitzt.

Unser Tipp: Verwenden Sie ein Flussmittel, z.B. FLUX NP!

Durch den Einsatz eines geeigneten Flussmittels wird die Oxid-
bildung bei Flammenl&étungen von Edel- und Nichtedelmetallle-
gierungen verhindert. Somit wird eine hervorragende Benetzung
der Lotflachen mit Lot ermdglicht.




Lotung von NEM-Sekundarkronen
an Modellgussbasis

Oberflachenkonditionierung: Die fur die
Létung bestimmten Oberflachen miissen
absolut wachs-, fett- und oxidfrei sein.
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Die zu verlétenden Objekte fixieren. (Wird ein
Lotblock erstellt, sollte dieser so klein wie
moglich gestaltet werden. Die Stabilitat darf
dabei allerdings nicht geféahrdet werden.)

Flussmittel: Die Létflachen werden im kalten
Zustand mit Flussmittel (z.B. FLUX NP siehe
links) benetzt.

L6étung: Mit der Flamme bei leichten
Schwenkbewegungen das Werkstiick auf die
Arbeitstemperatur erhitzen. Das Lot flieBt im-
mer in Richtung der gréBten Hitze, deshalb
das Lot von der gegenliberliegenden Stelle
im Lotspalt applizieren. Beim Erreichen der
richtigen Temperatur fangt das Lot an zu

Das L6tobjekt wird mit der Flamme erhitzt.
Das Flussmittel verteilt sich gleichmaBig auf
den zu I6tenden Stellen.

flieBen, nun noch kurz weitererhitzen und an-
schlieBend die Flamme langsam entfernen.
AnschlieBend das Werkstiick auf Raum-
temperatur abkthlen lassen. Das Flussmittel
griindlich abstrahlen und die Létstelle sauber
verschleifen. Die L6tflache muss lunkerfrei
und frei von Flussmittelresten sein.
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Online Download & Bestellung

Aktuelle Preise unserer Artikel finden Sie online.
Weiters stehen Ihnen alle Verarbeitungsanleitungen
und Sicherheitsdatenblatter zum Download bereit
und natirlich konnen Sie alle Produkte schnell und
bequem online bestellen.
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